SchweiBkonstruktionen
Welded Structures

/SK/

Medzi zaujimavé a technologicky na-
rocné projekty patria zvarané podzo-
stavy pre elektricky urc¢ené zakaznikovi
Alstom.

Jedna sa o sériovd vyrobu spodnych
ramov a bocnic rozdelnych primarne
medzi dva typy skrii BM (boggie mo-
dul) a SM (salon modul), v zavislosti
od objednavky sa jednotlivé typy liSia
v drobnych detailoch.

Kladeny je vysoky doraz na kvalitu pro-
duktov, vyzadovana je RT skaska (pri-
padne MT a PT), samozrejmostou je VT
skaska.

Pouzivané hutné materialy “Corten”
S355)2W+N pre lepSie vlastnosti pri
ohybani; materialy so zvySenou prime-
sou medi zvysia odolnost' proti koro-
zii, vybrané materialy spolu s tahovou
a RT skdskou.

Alsto

/DE/

Zu den interessanten und technolo-
gisch anspruchsvollen Projekten ge-
horen geschweisste Unterbaugruppen
fur Strassenbahn, die fir den Kunden
Alstom bestimmt sind.

Es handelt sich um eine Serienproduk-
tion von Untergestellen und Seiten-
wanden, die hauptsachlich auf zwei
Wagenkasten BM (boggie module) und
SM (salon module) aufgeteilt sind, je
nach Auftrag unterscheiden sich die
einzelne Typen in kleinen Details.

Ein groBer Wert wird auf die Qualitat
der Produkte gelegt, eine RT-Priifung
ist erforderlich (evtl. MT und PT), eine
\/T-Priifung ist selbstverstandlich.
\Verwendetes Stahl “Corten”
S355J)2W+N fir bessere Biegeeigen-
schaften; Materialien mit erhdhten
Kupferanteil erhohen die Korrosions-
bestandigkeit, ausgewahlte Materia-
lien zusammen mit Zugbruchversuch
und Rontgenkontrolle (RT-Test).

TRNAVA

Alstom

/EN/

Interesting and technologicall = - "5: 1 iF
demanding projects : welded sub 14
assemblies for trams for the custome l . . l -
Alstom. = = l

It is serial  production
underframes and sidewalls, spl
between two types of module
BM (boggie module) and SM (salo
module), depending on the orde
individual types differ in minor details
High emphasis is placed on produc
quality, RT test (or MT and PT) i
required, /T test is obligatory
“Corten” S355J2W+N metallurgice
materials used for better bendin
properties; materials with increase
copper content will increase corrosio
resistance, selected materials alon
with tensile and RT test.

’

zAKLAqNE ROZMERY A VAHA
SPODNYCH RAMOV :

DIMENSIONEN UND GEWICHT
DER UNTERGESTELLE:

BASIC DIMENSIONS AND WEIGHT OF
UNDERFRAMES:

BM - d 4,2m x $ 2,4m x v 0,6m; cca 1200 kg

BM-L4,2mxB 2,4 mxH0,6m, ca. 1200 kg

BM -14,2m xw 2,4m x h 0,6m; cca 1200 kg

SM -d6,42m x $ 2,3m x v 0,2m; cca 650 kg

SM-L6,42mxB 2,3 mxH0,2m, ca. 650 kg

SM -16,42m x w 2,3m x h 0,2m; cca 650 kg

ZI:\}SLADNI:: ROZMERY A VAHA
BOCNIC:

DIMENSIONEN UND GEWICHT
DER SEITEWANDE:

BASIC DIMENSIONS AND WEIGHT
OF SIDEWALLS:

BM -d 3,8m x v 2,15m, N 5mm/v; cca 175 kg

BM -L3,8mxH2,15m, N 5mm/v; ca. 175 kg

BM -13,8m x h 2,15m, N 5mm/v; cca 175 kg

SM-d5,9m xv 2,7m, N 5mm/v; cca 300 kg

SM - L 5,9m x H 2,7m, N 5mm/H; ca. 300 kg

SM -15,9m x h 2,7m, N 5mm/v; cca 300 kg
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Skoda Group

/DE/

Zu deninteressanten und technologisch
anspruchsvollen Projekten gehort die
Herstellung von Kabinen fiir einstockige
Reisezugwagen, die fir den Kunden
Skoda Group bestimmt sind.

Da die Kabine mit einer Auflen-
Oberflachenbehandlung geliefert wird,
ist bei der Serienproduktion das 3.2
Protokoll notwendig als auch Strahlen
von Unterbaugruppen und von den
Schweissnahten.

Verwendetes Stahl S355NL- garantiert
Materialeigenschaften bis zu einer
Temperatur von 50°C, S 460MC, usw.

/EN/

Interesting and technologically
demanding projects : cab’s production
for single-deck passenger coaches, for
the customer Skoda Group.

By the serial production of cabins ist
requested 3.2 certifikate, sandblasted
primary parts, welded subassemblies
as well since cab is delivering with
outside paint.

Used raw material's S355NL - which
guaranted material properties up to
temperature - 50°C, S 460MC, etc.

DIMENSIONEN UND GEWICHT DER KABINE:

BASIC DIMENSIONS AND WEIGHT OF CAB:

Lange 2,28m x Breite 2,73m x Hohe 28m;
ca. 2350 kg

length 2,28m x width 2,73m x heigh 3,28m;
approx. 2350 kg

TRNAVA

/SK/

Medzi zaujimavé a technologicky
narocné projekty patri vyroba kabiny
pre jednopodlazné jednotky osobnych
voziov, uréené pre zakaznika Skoda
Group.

Pri sériovej vyrobe kabin je pozadovany
3.2 protokol, pretryskanie dielov ako
i samotnych zvarov nakolko je kabina
dodavana vo vonkajSom natere.
PouZivané hutné materialy S355NL -
€o zarucuje vlastnosti materialu az do
teploty - 50°C, S 460MC a dalsie..

ZAKLADNE ROZMERY A VAHA KABINY:

d-2,28m/s-2,73m/v-3,28m/
cca 2350 kg

Toshiba Railway |-
Europe GmbH

Zu den interessanten und technolo-
gisch anspruchsvollen Projekten gehort
der untere Rahmen der Lokomotive fir
den Kunden Toshiba Railway Europe
GmbH.

Hierbei handelt es sich um eine Vorse-
rie der Untergestelle mit anschlieRen-
der Serienproduktion.

Wahrend des Projekts wird verstarkt
auf Produktabmessungen und -quali-
tat geachtet und die Kunden fordern
auch strengere Toleranzen als von den
Normen vorgeschrieben, was natirlich
auch mit einer erhohten Anzahl von
Frasbaugruppen verbunden ist.
Rohmaterialien missen der Norm DBS
918002-01 entsprechen, in den Unter-
gestellen wird ein hochwertiger Edel-
stahl (X6CrMiNoTl 17-12) eingesetzt.
Gleichzeitig werden fir die Hauptteile
des Untergestells massivere Material-
dicken verwendet, die von 10 mm bis
50 mm reichen.

Interesting and technologically de-
manding projects include production of
lokomotive underframe for customer
Toshiba Railway Europe GmbH.

It is preseries production of under-
frames, coupled with a gradual ramp-
up and transition to serial production.
During the project there is an increased
emphasis on product dimensions, qual-
ity and customers are also prescribed
stricter tolerances than prescribed by
the standards, which is of course also
associated with an increased number
of milling sub-assemblies.

The raw materials must comply with
DBS 918002-01 standard, higher qual-
ity stainless steel (X6CrMiNaTl 17-12)
is incorporated in the underframe. At
the same time, more massive material
thicknesses are used in the main parts
of the underframe, ranging from 10 mm
to 50 mm thick.

Medzi zaujimavé a technologicky
naro¢né projekty patri spodny ram
lokomotivy urceny zakaznikovi Toshiba
Railway Europe GmbH.

Ide o prototypovi vyrobu spodnych ra-
mov spojen( spolu s postupnyn nabe-
hom a prechodom na sériovy vyrobu.
Pri projekte je zvyseny doéraz na roz-
mery vyrobku, kvalitu prevedenia a za-
kaznikom sO predpisané aj prisnejsie
tolerancie, ako predpisujd normy, co je,
samozrejme, Spojené aj so zvysenym
poctom obrabanych podzostav.

Hutné materialy musia spinat' normu
DBS 918002-01, v spodnom rame je
zakomponovana vyssia kvalita nereze
(X6CrMiNoTI 17-12). Zaroven s pou-
Zivané masivnejsie hrabky materialov
v hlavnych ¢astiach spodného ramu od
hrabky 10 mm az po 50 mm.




